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INTRODUCTION
Hinweise zum Aufstellungsort Ihres 3D Druckers:
Stellen Sie den 3D Drucker an einem Ort auf wo Temperaturen zwischen 17°C- 35°C herrschen.

Der 3D Drucker darf nicht im Durchzug stehen, da der plétzliche Temperaturunterschied zum
Abldsen der Druckteile fihren kann.
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Step 1 — Bendétigte Hilfsmittel

e (1) Computer

@ (2) Stromkabel

e (3) USB-Kabel

o (4) Kabelbinder

o (5) Silikonsocke (wird nur bei
eingebautem E3D Hotend bendtigt)

ISOPROPANOL9Y:

5

M
@

) ) ®
. ) e (6) Folien Rakel mit Alcantara
Yo Uberzug (wird nur bei BuildTak
() bendtigt)

@

o (7) Isopropanol
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https://caribou3d.com/de/werkzeuge/303-kabelbinder.html
https://caribou3d.com/de/e3d-hotend/23-e3d-silikon-socke.html
https://caribou3d.com/de/druckoberflaeche/107-foil-squeegee-with-alcantara-cover.html
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Step 2 — Werkzeuge

o (1) 2.0x75mm
Innensechskantschraubendreher

o) cfy——
O~ a—

o (2) 2.5x75mm
Innensechskantschraubendreher

o (3) 7x125mm Quergriff-
Steckschlissel Innensechskant

(4)

o (4) Drehmomentschliissel 1,.5Nm
(wird nur bei eingebauter Vanadium
Duse bendtigt. Alternativ kann ein
6mm Quergriff-Steckschlissel
Innensechskant verwendet werden.)

o (5) Zangenschlissel (wird nur bei
eingebautem E3D Hotend bendtigt)

@ Alternativ kann auch ein...

e (6) 16mm Maulschlissel verwendet
werden.

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).
© 2023 caribou3d.dozuki.com/ Page 4 of 31


https://caribou3d.com/de/werkzeuge/118-9835--wera-354-schraubendreher-fuer-innensechskantschrauben.html#/147-wera_354-20_x_75mm
https://caribou3d.com/de/werkzeuge/118-9836--wera-354-schraubendreher-fuer-innensechskantschrauben.html#/148-wera_354-25_x_75mm
https://caribou3d.com/de/werkzeuge/121-quergriff-steckschluessel-innensechskant-7-x-125mm.html
https://caribou3d.com/de/slice-engineering-hotend/30-drehmomentschluessel-15-nm.html
https://caribou3d.com/de/werkzeuge/127-knipex-zangenschluessel.html
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Step 3 — Zusammenstellen der Teile

e (1) Einsy Box Abdeckung

@ (2) 4x Abdeckungen fur
Wellenhalterungen

@ Druckoberflache

o (3) Thekkiinngg
Pulverbeschichtetes Federblech

V4

@ oder

e (4) BuildTak PEI Sheet

4 ®)

e und

o (5) BuildTak Flexibles Stahlblech

Step 4 — Zusammenstellen der Schrauben

o (1) 8x M3x10mm
Zvlinderkopfschrauben

o (2) 5x M3x14mm
Zvlinderkopfschrauben

mm
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https://caribou3d.com/de/druckoberflaeche/103-original-thekkiinngg-pulverbeschichtetes-federblech-v4.html
https://caribou3d.com/de/druckoberflaeche/105--245000-mk52-pei-fuer-stahlblech.html
https://caribou3d.com/de/druckoberflaeche/104-buildtak-flexplate-flexibles-stahlblech-fuer-den-3d-druck.html
https://caribou3d.com/de/schrauben-muttern/227-9675-m3-zylinderkopfschrauben-mit-innensechskant-schwarz-10x.html#/197-schraubenlange-10mm
https://caribou3d.com/de/schrauben-muttern/227-9677-m3-zylinderkopfschrauben-mit-innensechskant-schwarz-10x.html#/199-schraubenlange-14mm
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Step 5 — Flashen der Firmware (1 / 4)

# 3DDRUCK ~ UPGRADEKITS  EXTRUDER ~ ELEKTRONIK ~  HARDWARE FILAMENT ~  LDO-SHOP ~  SUPPORT ~

Source Code und Release Notes
jbar auf Github: https:#github.com/Caribou3d/Caribou-Firmware/releases

Kompilierte Hex-Dateien kénnen hier runtergeladen werden:

MOSQUITO
iC.

AGNUM

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).

© 2023 caribou3d.dozuki.com/

Guide ID: 39 - Draft: 2023-02-09

Besuchen Sie Caribou3d.com um
dort die passende Firmware fur Ihr
Druckermodell auszuwahlen:

Im Dateimanager wahlen Sie zuerst
den Ordner "01_LatestVersion x.x.x"
aus.

Wahlen Sie nun lhr Druckermodell
aus und laden Sie die passende
Firmware herunter. In unserem
Beispiel wahlen wir eine deutsche
Firmware flr einen Caribou 220
MK3S mit einem Bondtech Mosquito
und einem SL Thermistor aus.

Ho6he des Druckers
Druckermodell

o Extruder

e Hotend

@ Zuletzt missen Sie sich fir eine
Sprache ("EN" oder "MULTI") und
fur eine Thermistor Version ("BM"
oder "BMH") entscheiden.
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Step 6 — Flashen der Firmware (2 / 4)

e Laden Sie nun auf lhren Computer
das Programm "Prusa Slicer"
herunter und installieren Sie es auf
Ihrem PC / Laptop.

@ SchlieBen Sie das Stromkabel an
den Drucker an und schalten Sie Ihn

Caribou3d Research 7
and Develorment — 1 ein.

(@) Auf dem Display sollte der Schriftzug
"Caribou Research and
Development" angezeigt werden
und die beiden Lifter sollten aktiviert
werden.

@ SchlieBen Sie lhren Drucker durch
das mitgelieferte USB-Kabel an
Ihren Computer an.
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https://www.prusa3d.com/prusaslicer
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Step 7 — Flashen der Firmware (3 / 4)

bAoA Croo ]

et powered by RAMBO (COMAT) | | Rescan

e Offnen Sie Prusa Slicer.

o Wahlen Sie in der oberen Leiste folgende Schaltflachen aus:

e Konfiguration

e Flash Drucker Firmware
@ Wabhlen Sie bei Serieller Port "3D Printer powered by RAMBo0" aus.

@ Wahlen Sie bei Firmware image die von |hnen heruntergeladene Firmware aus.

e Wahlen Sie zuletzt "Flash" aus.

@ Dieser Vorgang kann einige Minuten in Anspruch nehmen.

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).

caribou3d.dozuki.com/ Page 8 of 31

© 2023



19. Setup und Kalibrierung Guide ID: 39 - Draft: 2023-02-09

Step 8 — Flashen der Firmware (4 / 4)

/I' I‘\
4 - b
4 ]

\
N

Do not disconnect! ' - i : Do not disconnect!
write 31% ' i { verify 32%

@ Im ersten Schritt wird die Firmware geschrieben.
@ In zweiten Schritt wird sie verifiziert.

& Unterbrechen Sie diesen Vorgang nicht. Es kann zu Schaden am Einsy board kommen.
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Step 9 — Einstellen der Sprache

Cory selected
language?
»Yes

No

English
Cestina
sDeutsch
Esranol

@ Sobald das Upgraden der Firmware abgeschlossen wurde, kbnnen Sie bei einer mehrsprachen
Firmware die von lhnen gewiinschte Sprache auswahlen.

(@) Durch Drehen des Drehknopfs am Display kann zwischen den Eintragen gewechselt werden
und durch einmaliges Driicken werden einzelne Eintrage ausgewahlt.

& Durch Driicken des unteren Knopfes erwirken Sie einen Neustart Ihres Druckers.

@ Beantworten Sie die Frage nach der ausgewahlten Sprache mit "yes" und bestéatigen Sie durch
Driicken des Drehknopfes.

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).
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Step 10 — Abbrechen des Assistenten

i ‘ | i
! Hallo, ich bin Ihr | ) | ! Einrich- tungsablauf |
Caribou Drucker. 4 fuehre?
Moechten Sie, dass £ | :
{ ich Sie durch den ¥ | >Nein

! >Haurtmenue * i-
Assistent i

Erste-Schicht Kal.» |
Start iti i

@ Sie werden anschlieBend gefragt, ob Sie den "Assistenten" benutzen méchten.
e Wahlen Sie hier "nein" aus.
o Es wird ein Hinweis zum erneuten Start des Assistenten eingeblendet.

e Nach erneutem Driicken des Drehknopfes gelangen in das Auswahimend.

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).
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Step 11 — Ausrichtung des x-Achse

8 23-8.

o 23/0,

o Nach erneutem Drlicken des Drehknopfes sehen Sie den Startbildschirm.
e Halten Sie den Drehknopf fir 2-3 Sekunden gedrlckt. Das Display sollte nun "Z: +0.2" anzeigen.
@ Drehen Sie den Drehknopf im Uhrzeigersinn. Hiermit wird sich die x-Achse nach oben bewegen.

e Fahren Sie die x-Achse nach ganz oben gegen die Top Halterungen, um sicherzustellen dass die
x-Achse parallel zum Bett steht.

A Dabei entsteht ein lautes Gerausch, welches normal ist.

e Prifen Sie, ob beide Seiten die Top-Halterungen berihren. Sollte dies nicht der Fall sein,
Uberprifen Sie warum eine Blockade vorliegt.

e Durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn fahren Sie die Achse nun 3-4cm nach unten.

@ Drucken Sie einmal auf den Drehknopf, um den Startbildschirm anzeigen zu lassen.
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Step 12 — Anfahren der Startposition

Filament laden Haurtmenue s
Fil. entladen i Assistent

Einstellungen - > 3 Erste-Schicht Kal.+
>Kalibrierung 1 _ >Startrosition

& Bevor Sie fortfahren, stellen Sie sicher, dass der Pinda sich auf einer H6he mit oder etwas tiefer
als die DUse befindet.

@ Dricken Sie erneut auf den Drehknopf, um zur Hauptauswahl zu gelangen.

e Dort wahlen Sie folgenden Schaltflachen aus:
e Kalibrierung

e Startposition

@ Der Drucker fahrt die drei Achsen nun jeweils in die Nullposition und fahrt dann den ersten
Referenzpunkt auf dem Heizbett an.

(i) Die Startposition befindet sich vorne links auf dem Heizbett.

@ Sollte der Drucker eine Position hinten links anfahren, dann haben Sie wahrscheinlich den
Beltholder unter dem y-Schlitten falsch herum montiert und missen diesen drehen.
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Step 13 — Selbsttest (1 / 3)

! Startrosition

; Riementest

! >Selbsttest

! Kalibrierung RYZ

! Filament laden
; Fil. entladen
Einstel lungen

| >Kalibrierung

@ Drucken Sie erneut auf den Drehknopf, um zur Hauptauswahl zu gelangen.

e Dort wahlen Sie folgenden Schaltflachen aus:
e Kalibrierung

o Selbsttest

& Bevor Sie fortfahren, stellen Sie sicher, dass der Pinda sich auf einer Hohe mit oder etwas tiefer
als die Duse befindet.
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© 2023 caribou3d.dozuki.com/ Page 14 of 31



19. Setup und Kalibrierung Guide ID: 39 - Draft: 2023-02-09

Step 14 — Selbsttest (2 / 3)

VN

RS\

| Lueftertest - B Lueftertest

| Lueftertest

Extruder Luefter? 5 1 Teile Luefter?
Dreht sich : it >Dreht sich
! >Dreht sich nicht 2 | ¥ Dreht sich nicht

e Die Firmware Uberprift zunachst, ob sich beiden Lifter drehen und richtig angeschlossen sind.

o Nachdem der erste Lifter gepruft ist und l1&uft erscheint die Frage, ob sich der Extruderllfter
(LOfter links) dreht. Prifen Sie dies und antworten Sie entsprechend.

o Nun wird gefragt, ob sich der TeilelUfter (LUfter vorne) dreht. Prifen Sie dies und antworten Sie
entsprechend.

@ Sollte sich bei dem Test herausstellen, dass die Anschliisse der Lifter am Einsy Board vertauscht
wurden, schalten Sie den Drucker aus und tauschen Sie diese. Fiihren Sie den Selbsttest danach

erneut aus.
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Step 15 — Selbsttest (3 / 3)

e Die Firmware prift nun , ob die L&nge der drei Achsen korrekt ist.

@ Zunachst wird die Lange der x- und der y-Achse gemessen.

@ Sollte hierbei eine Fehlermeldung auftreten, tGberprifen Sie, ob an den Seiten des Extruders Kabel
herausstehen, die die Achse blockieren. Bei der y-Achse prifen Sie den Einbau der
Kugellagerhalterungen und den Einbau des Riemenhalters bzw. der Riemenscheibe.

@ Sollte der SuperPINDA / PINDA nicht richtig auslésen, tUberprifen Sie die Kabel.

@ AnschlieBend wird die Startposition kalibriert.

@ Als letzter Teil des Selbsttest wird das Aufheizen von Heizbett und Extruder gepruft.
@ Sollte hierbei ein Fehler auftreten, Uberprifen Sie die Verkabelung.

@ Damit ist der Selbsttest erfolgreich beendet.
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Step 16 — Festziehen der Diise (1/3)

V'

P ' A=

! Hauptmenue
>Temreratur

¥ Achse bewegen
Motoren aus

o

e Wabhlen Sie in der Hauptauswahl unter Einstellungen die folgenden Schaltflachen aus:
e Temperatur

e Dise

o Stellen Sie die Temperatur auf 250°C. Durch zweifaches Driicken des Drehknopfes gelangen
Sie danach wieder zum Startbildschirm.

(@) Auf dem Startbildschirm kdnnen Sie den Temperaturanstieg verfolgen.

This document was generated on 2023-02-19 09:56:40 AM (MST).
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Step 17 — Festziehen der Duse (2 / 3)

e Falls Sie ein Mosquito Hotend
eingebaut haben, ziehen Sie die
Dlse mit einem Quergriff-
Steckschlussel vorsichtig fest.

e Falls Sie ein Mosquito Hotend mit
einer Vanadium Diise eingebaut
haben, ziehen Sie die Dise mit
einem Drehmomentschlissel fest.

e Falls Sie ein E3D Hotend eingebaut
haben, halten Sie den Heizblock mit
einem 16mm Maulschlissel fest und
ziehen die Dlise mit einem Quergriff-
Steckschlussel vorsichtig fest.

/N Achten Sie darauf, dass der
Heizblock gerade ausgerichtet ist.
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Step 18 — Festziehen der Diise (3 / 3)

&4 [ \\\

oA\

e R P

Infoanzeige | A : ; HIPS - 220/100

_’.
>Uorheizen | 8 PP - 254188 =+ |
Keine SD Karte 3 : = 2 f 2 FLEX - 248-58 +

Filament laden > | ' : >Cooldown

e Wahlen Sie in der Hauptauswahl unter Einstellungen die folgenden Schaltflachen aus:
e Vorheizen

e Cooldown / Abklihlen
& Warten Sie bis die Temperatur unter 50°C gefallen ist.

@ Wenn Sie eine E3D Hotend eingebaut haben, kdnnen Sie nun die Silikonsocke einsetzen.
& Achten Sie darauf, dass diese nicht tber, sondern unter den Kabeln sitzt.
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Step 19 — Ausrichtung des SuperPINDAs / PINDAs

e Fahren Sie die x-Achse nach ganz unten und schalten Sie den Drucker aus.

@ Drehen Sie die beiden Spindeln der z-Schrittmotoren gleichzeitig und gleichmafig nach unten, bis
die DUse das Bett berUhrt.

Lésen Sie die M3x16mm Senkkopfschraube die den Pinda in Position halt.
@ Zu Darstellungszwecken ist der Kabelbinder auf dem Bild 3 rot.

@ Schieben Sie einen Kabelbinder unter den PINDA und ziehen Sie die M3x16mm
Senkkopfschraube wieder fest.

@ Der Abstand zwischen PINDA und Bett betragt etwa 0,8mm. Fir einen SuperPINDA etwa 1,5mm.

@ Schalten Sie den Drucker wieder ein und richten Sie die x-Achse erneut aus (siehe Step 11).
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Step 20 — Spannen des Riemens (1 /2)

Filament_ laden - B pesistent

Fil. entladen _ Erste-Schicht Kal.+ [ P | x: 227 -> 232
Einstellungen | . 1 Startrosition 7 b Pruefe ¥ Achse
1 >Kalibrierung \ ! >Riementest 2 | § Vi 232 -> 233

@ Dricken Sie erneut auf den Drehknopf, um zur Hauptauswahl zu gelangen.

e Dort wahlen Sie folgenden Schaltflachen aus:
e Kalibrierung

e Riementest

@ Nun wird die Spannung der x- und y-Riemen gemessen. Der Wert sollte zwischen 225 und 250
liegen. Ein kleinerer Wert bedeutet hbhere Spannung.

@ Passen Sie die Spannung der Riemen ggf. durch Lésen oder Festziehen der Stellschraube am
vorderen Riemenhalter und seitlich an der mittleren Schraube am x-ldler an. Nach einer Anderung
mussen Sie den Test wiederholen.
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Step 21 — Spannen des Riemens (2 / 2)

A i A 1 e 5

XYZ Kal. Details
Extruder Info
Sensor Info
*Riemstatus

iemstatus
¥ 232

o Den aktuellen Wert der Riemenspannung kénnen Sie wie folgt prifen:
o Drucken Sie erneut auf den Drehknopf, um zur Hauptauswahl zu gelangen.

e Dort wahlen Sie folgenden Schaltflachen aus:
e Support

e Riemenstatus

@ Es wird lediglich der Wert der letzten Messung angezeigt. Bei einer Veranderung muss der
Riementest erneut durchgefthrt werden.
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Step 22 — BuildTak (1/2)

¢

v

e Entfernen Sie den Aufkleber vom BuildTak Stahlblech und reinigen Sie es mit Isopropanol.
e Entfernen Sie die Schutzfolie vom MK52 PEI Sheet um ca. 2-3cm.
@ Kleben Sie das MK52 PEI auf die BuildTak Sheet Seite ohne Logo.

e Richten Sie das MK52 PEI Sheet auf dem BuildTak Stahlblech aus (siehe Bild 3).
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Step 23 — BuildTak (2 / 2)

e Nutzen Sie nun die Folien Rakel (oder einen Spachtel mit einem Microfasertuch), um das MK52
PEI Sheet auf dem Flexible Stahlblech anzubringen.

o Entfernen Sie Stiick fir Stiick die Schutzfolie und rakeln Sie das MK52 PEI Sheet am Flexiblen
Stahlblech fest.

@ Arbeiten Sie immer in Richtung des noch nicht geklebten MK52 PEI Sheet oder nach auf3en.

& Seien Sie besonders an dem Randern vorsichtig. Rakeln Sie nur nach auBen. Ansonsten besteht
die Gefahr, dass Sie das MK52 PEI Sheet anheben.

@ Entfernen Sie bei Bedarf die Uberstehenden Teile des MK52 PEI Sheet vorsichtig mit z.B. einem
Messer.

o Reinigen Sie zuletzt die Oberflache mit Isopropanol.
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Step 24 — Kalibrierung XYZ (1 / 3)

AN
EASEEN

! Liegt das Stahlblech

! Startrosition
Riementest
Selbsttest

>Kalibrierung XYZ

auf dem Heizbett? E"
|

Einstellungen
>Kalibrierung
Statistiken

e Wahlen Sie in der Hauptauswahl die folgenden Schaltflachen aus:
e Kalibrierung

o Kalibriere XYZ

e Stellen Sie sicher, dass kein Druckblech auf dem Heizbett liegt. Wenn der Drucker Sie danach
fragt, wahlen Sie "Nein" aus.
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Step 25 — Kalibrierung XYZ (2 / 3)

VN

RS\

! Messen der 3 xvz-Kalibrierung ok.

Referenzhoehe des f : } X/Y-Achsen sind .
: ! senkrecht zueinander &=
v

Y Glueckwunsch!

| Suche Bett
KalibrierpPunkt

Kalibrierrunktes
19

¥ 1/4

o Es wird die Lage der vier Kalibierungspunkte vermessen.

& Achten Sie darauf, dass die Nozzle das Heizbett nicht zerkratzt wahrend der Drucker die 4 Punkte
im Heizbett vermisst.

o Nach dem Vermessen wird die x-Achse etwas nach oben gefahren. Legen Sie nun lhr Druckblech
auf das Heizbett, um mit der Kalibrierung fortzufahren.

e Nun wird die H6he von neun Punkten auf dem Druckbett vermessen.
o Als letzter Schritt wird das Ergebnis der Kalibrierung angezeigt.

@ Sollte das Bett schief sitzen oder ein Fehler auftreten tGberprifen Sie den Einbau des Heizbetts
und des Schlittens.
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Step 26 — Kalibrierung XYZ (3 / 3)

Guide ID: 39 - Draft: 2023-02-09

) .
Extruder Info
gensnr Info

:l Leicht schraeg:@.12° }§
! Sehr schraeg

o Die Details der Kalibrierung lassen sich unter dem Supportmen( einsehen.

e Wahlen Sie in der Hauptauswahl die folgenden Schaltflachen aus:

e Support

o XYZKal. Details

@ Wichtig ist hier vor allem der Schraglauf ( je kleiner, je besser). Sofern der Wert unter 0.11° liegt

werden vom Drucker keine Korrekturen vorgenommen.
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Step 27 — Montage der Abdeckungen fiir die Wellenhalterungen

@ Setzen Sie die zugehoérigen Abdeckungen auf die Wellenhalterungen .
@ Schrauben Sie sie nun mit 2x M3x10mm Zylinderkopfschrauben fest.

A Achten Sie darauf, die Schrauben nicht zu fest einzudriicken, da die Muttern unter den
Halterungen sonst herausfallen kénnen.

Step 28 — Laden des Filaments (1 / 2)

Infoanzeige Haurtmenue 4 78-/08° Z 38.15
>lorheizen * . >PLA - 215768 > \ i o 48-8° > 925
Keine SD Karte * < ! ggg = %33/85 * P

Filament

@ FUr den ersten Druck empfehlen wir die mitgelieferte PLA-Rolle zu nutzen, wenn bisher keine
Druckerfahrung vorliegt.

e Wabhlen Sie in der Hauptauswahl unter Einstellungen die folgenden Schaltflachen aus:
e Filament laden

e PLA

(@) Auf dem Startbildschirm kdnnen Sie den Temperaturanstieg verfolgen.
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Step 29 — Laden des Filaments (2 / 2)

o Legen Sie die Filament Rolle auf die Spulenhalterung und ziehen Sie das Ende, des Filaments,
zum Extruder und filhren Sie es in die Offnung der griinen Sensor Abdeckung ein.

e Wenn die Zieltemperatur erreicht wird, gibt der Drucker einen Signalton von sich. Durch einmaliges
drticken auf den Drehknopf wird das Filament geladen.

@ Sie werden anschlieBend gefragt, ob genug Filament extrudiert wurde bzw. die richtige Farbe
vorliegt.

e Wenn das Filament vollstdndig geladen ist der 3D Drucker druckbereit.

/N Der 3D Drucker darf nicht, mit geladenem Filament, bei einer Temperatur von mehr als 50°C
ausgeschaltet werden, da sonst der Extruder verstopfen kann.
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Step 30 — Erster Druck

e Wenn Sie einen SuperPinda eingebaut haben kénnen Sie nun mithilfe der mitgelieferten SD-Karte
ihren ersten Druck starten.

@ Stecken Sie die SD-Karte links ins Display und wahlen Sie dort einen beliebigen Druck.

& Die Druckdateien auf der SD-Karte sind fir PLA gesliced.

@ Wenn Sie einen PINDA 2 eingebaut haben. Wé&hlen Sie in der Hauptauswahl folgende
Schaltflachen aus:
e Vorheizen

e Abkuhlen

& Da der Pinda 2 Temperaturabhangig ist, muss der Drucker vor jedem Druck auf unter 50°C

runterkUhlen.

@ Sobald der Drucker auf 50°C runtergekiihlt ist, kann wie oben beschrieben ein Druck gestartet

werden.
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Step 31 — SchlieBen der Einsybox

@ Setzen Sie den Deckel auf die Einsy Box.
A Achten Sie darauf, dass keine Kabel zwischen Deckel und Box eingeklemmt werden.

@ Schrauben Sie den Deckel nun mit 5x M3x14mm Zylinderkopfschrauben fest.

Step 32

e Insert wisdom here.
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