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Step 1 — 14. Bau des Slice Engineering Hotends

o (1) 2.0x75mm
Sechskantschraubendreher

o (2) Skalpell

@ (3) Schneidenhilfe fiir PTFE-
S —— —m : . @) Schlauch

Step 2 — Zusammenstellen der Teile

e (1) Slice Engineering Hotend
e Mosquito Hotend

M ()
e Mosquito Magnum Hotend

o (2) Mosquito Halterung

o (3)Dise

o (4) 2x M2x6mm
a 17 Zylinderkopfschrauben

(3) (4) ®) e (5) PTFE Schlauch
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https://caribou3d.com/de/werkzeuge/118-27--wera-354-schraubendreher-fuer-innensechskantschrauben.html#/51-wera_354-20_x_75mm
http://caribou3d.com/de/slice-engineering-hotend/24-mosquito-hotend.html
http://caribou3d.com/de/slice-engineering-hotend/25-mosquito-magnum-hotend.html
https://caribou3d.com/de/9-duesen
https://caribou3d.com/de/extruder-zubehoer/43-ptfe-bowden-2mm-x-4mm-tube.html
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Step 3 — Vorbereitung des PTFE Schlauchs

@ Schieben Sie den PTFE Schlauch vollstandig in die Schneidehilfe.

@ Ob der PTFE Schlauch richtig sitzt, kdnnen Sie in dem Sichtfenster in der Schneidehilfe
kontrollieren.

& Achten Sie darauf, dass das Ende des PTFE Schlauchs, welches im Sichtfenster zu sehen ist,
gerade ist.

@ Schneiden Sie den PTFE Schlauch im vorgegebenen Schlitz ab.
e Mit dem Skalpell muss eine Seite des Schlauchs trichterférmig angeschragt werden.

A Im PTFE Schlauch dirfen sich keine Riickstdnde des Material finden.
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Step 4 — Einbau der Hotendhalterung (1 / 2)

e Schieben Sie den PTFE Schlauch durch die Offnung in der Hotend Halterung.

e Richten Sie es so aus, dass das Ende des PTFE Schlauchs mit der trichterférmigen Offnung
oberhalb der Seite der Mosquito Halterung mit dem Schriftzug ist.

e Setzen Sie die Mosquito Halterung auf das Hotend, sodass der Schriftzug oben ist.

Step 5 — Einbau der Hotendhalterung (2 / 2)

@ Schieben Sie den PTFE Schlauch soweit durch wie mdglich.
@ Sichern Sie die Mosquito Halterung auf dem Hotend mit 2x M2x6mm Zylinderkopfschrauben.

@ Zuletzt drehen Sie die Dise handfest in das Hotend.
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Step 6

() Das Slice Engineering Hotend ist
nun vollstdndig zusammengebaut.

(i) Fahren Sie mit Anleitung 15. Bau
des Bondtech MK3S Mosquito
Extruders fort.
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